










































































GTM

Pokyny pro pouziti PROFESSIONAL®
5.7 Nouzové tlaitko pouzivejte jen v pfipadé nouze
1. V pfipadé nouze stisknéte nouzové
tlacitko (A).

5.8 Provedte reset nouzového tladitka

Varovani:
Q Reset nouzového tlacitka neprovadéjte, dokud situace neni bezpecna.

1. Pro reset nouzovym tlacitkem (A)
otodte proti sméru hodinovych
rucicek.

2. V pfipadé potieby stroj spustte. Viz
sekce 5.2.
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Pokyny pro pouziti

5.9

Pred uskladnénim a udrzbou uzamknéte plinici trychtyr.
Predpoklady

y « Kii¢ velikosti 13
®

Otevrete plnici trychtyr
Postup

1. Sejméte Srouby (A).

2. Naklonte plnici trychtyf, dokud
nebude lezet na gumové podlozce
(D).

3. Zkontrolujte, zda je pist (E) uzamcen
v drzaku (F).

Zavrete plnici trychtyr

Postup

1. Pro odemceni plniciho trychtyfe vytahnéte pist (E).
2. Plnici trychtyf naklonte dozadu.

3. Instalace $roubu (A).

D09-GS06033-11
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5.10

Uzamdeni rotoru

Predpoklady
w—]) | 1.  Strojje zastaven. 5 * Plochy Sroubovak
; 2. Plnici trychtyf je uzamcen. /( * Imbusovy kli¢ velikosti 4

Pred uskladnénim uzamknéte rotor
Postup

1. Zkontrolujte, zda nevidite noze v
Stépkovaci skfini.

2. Odstrarite zatku (A). Pouzijte
Sroubovak.

3. Prostréte imbusovy kli¢ otvorem (B) v
Stépkovaci skfini a do otvoru (C) v
rotoru.

4. Sroubem (D) otagejte proti sméru
hodinovych ruci¢ek, dokud nebude
srovnan s otvorem ve Stépkovaci
skfini.

Pred udrzbou uzamknéte rotor
Postup

1. Zkontrolujte, zda vidite noze v
Stépkovaci skFini.

2. Odstrante zatku (A). Pouzijte
Sroubovak.

3. Prostréte imbusovy kli¢ otvorem (B) v
Stépkovaci skfini a do otvoru (C) v
rotoru.

4. Sroubem (D) otagejte proti sméru
hodinovych rucic¢ek, dokud nebude
srovnan s otvorem ve Stépkovaci
skFini.

28
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Preventivni udrzba

6

6.1

6.2

6.3

Preventivni udrzba
Varovani:
Pfed provadénim udrzby zkontrolujte, zda:
* Kryt startovaci svi¢ky je odpojen (jen u spalovacich motora).
*  Motor neni horky.
*  Pracovni prostor je dostate¢né osvétlen.

Plan preventivni udrzby

Ukon Frekvence Postup
Provedte test funkce nouzo- | Pfed kazdym pouzitim Viz Cast 6.2
vého tlacitka

Vycistéte stroj Po kazdém pouziti Viz ¢ast 6.3
Vyména vzduchového filtru | Kazdy mésic Viz Cast 6.4

(*)
Vyménte motorovy olej (*) | Poprvé po 20 hodinach, po- | Viz sekce 6.5
té po kazdych 100 hodinach
nebo 6 mésicich.

(*): Tyto postupy plati jen pro spalovaci motory.

Provedte test funkce nouzového tlacitka

Postup

1. Spustte stroj. Viz sekce 5.2
2. Nevkladejte do plniciho trychtyfe Zadny material.
3. Stisknéte nouzové tlacitko.

a. Test je uspésny, pokud se stroj zastavi.

b. Pokud se stroj nezastavi, mize to znamenat problém funkce nouzového tlacitka.
Obratte se na distributora.
4. Provedte reset nouzového tlacitka. Viz sekce 5.8.

Vycistéte stroj

Upozornéni:

c Stroj necistéte vysokotlakym CistiCem.

Postup
1. Ze stroje odstrante kousky dieva a prach. Pouzijte mékky kartac.

D09-GS06033-11
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6.4 Vyména vzduchového filtru
Predpoklady

. *  Vzduchovy filtr. Pfesny typ viz v dokumentaci OEM motoru vaseho stroje.
.

Poznamka:
Tento postup plati jen pro spalovaci motory.

Postup

1. Odstrante kfidlovou matici (A).

2. Sejméte kryt (B).

3. Odstrarite kfidlovou matici (C).

4. Vycistéte vzduchovy filtr (D) nebo jej
vyméiite za novy.

NaSroubujte kridlovou matici (C).
Nasadte kryt (B).

NaSroubujte kiidlovou matici (A).

@\@?

No o
U(

@)

O

6.5 Doplrite olej do motoru
Predpoklady

Q * Nalevka
pat

Poznamka:
Tento postup plati jen pro spalovaci motory.

*  Motorovy olej

A

I
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Postup
1. Zastavte stroj. Viz sekce 5.4.
Varovani:
Zkontrolujte, zda je motor
stale teply.
Poznamka:

Pfesnou polohu zatky
vypoustéciho otvoru (B)
najdete v dokumentaci
OEM motoru.

Odstrante zatku (B).

Naklorite stroj a vypustte vSechen
motorovy olej.

Vrat'te zatku (B) na misto.
Odstrante zatku (A).

Naplrite nadrz, dokud olej nedosahne na znacku na zatce.
Vrat'te zatku (A) na misto.

wn

No ok
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7

7.1

7.1.1

Korekéni udrzba

Poznamka:
Postupy korekéni udrzby provadéjte podle potfeby pro feSeni moznych
problému.

Udrzba nozu

Varovani:

« Tyto postupy konzultujte s distributorem.

« P¥i praci na nozich vzdy noste ochranné rukavice.
Postup
1. Uijistéte se, Ze:

a. Plnici trychtyf je uzaméen. Viz sekce 5.9.
b. Rotor je uzam¢en pro udrzbu. Viz sekce 5. 70.

Odstranéni nozu

Predpoklady

— 1. Plnici trychtyf je uzamdcen. ) * KiIi¢ velikosti 17
“—| |2. Rotor je uzamgen. /(

Postup

1. Sejméte Srouby (2x) (A).

2. Odstrante naz (B).

3. Odemknéte rotor.

4. Postup opakujte pro druhy ndz.

32
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Korekéni udrzba

7.1.2

713

Otaceni nozl
Je-li jeden z nozu tupy, mizete jej otocit, aby se vyuzivala ostra strana.
Predpoklady

w—1) | 1. NozZe jsou odstranény.
u=

Postup

Vydcistéte povrch noze a drzak.

Otocte nuz.

Kroky 1 a 2 zopakujte s druhym nozem.

Pokud jsou tupé obé strany noze, naostfete jej nebo vyménte. Viz sekce 7.7.3.
Nasadte noze. Viz sekce 7.7.4.

abhwn =

Ostreni nozl

Varovani:
Neostiete poSkozené noze.

Upozornéni:
Zajistéte, aby se noZze béhem ostieni neprehfivaly. Mohlo by to zplsobit
poskozeni oceli.

A
A

Poznamka:

* Noze smi ostfit jen profesionalové.
* Noze Ize ostfit 0 0,5 mm maximalné 3krat. Poté je nutno je vyménit.

Predpoklady
w—]) | 1. Noze jsou odstranény
:
Postup
1. Naostfete ndz (A) maximalné na 0,5 5o
mm. -
2. Ujistéte se, ze dodrzujete predepsané 7\
uhly.

3. Nasadte n0z. Viz ¢ast 7.7.4

2.5 mm

30° A
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714

7.1.5

Nasadte noze
Predpoklady

Momentovy kli¢
X y
®

NUz (2x). Pfesny typ viz v
seznamu nahradnich dil{.

=

< » Loctite 243
-

Noste rukavice proti pofezani.

Postup

1.

2.
3.
4

o

Nasadte si rukavice proti pofezani.
Vydcistéte povrch noze a drzak.
Nasadte naz (B).

Na Srouby (2x) (A) aplikujte Loctice
243.

Instalace SroubU. Aplikujte moment
80 Nm.

Zkontrolujte, zda mezera (C) mezi
nozem a protinozem je 0,5 mm.

V pfipadé potfeby mezeru nastavte.
Viz sekce 7.1.5.

Postup opakujte pro druhy niz.

Nastaveni mezery
Predpoklady

y * Inbusovy kli¢ velikosti 8
A

Postup

Povolte Srouby (B) (2x).

Upravte polohu protinoze (A).
Zkontrolujte, zda je mezera (C) 0,5
mm.

Utahnéte Srouby (B).

Znovu zkontrolujte mezeru. V pfipadé
potfeby opakujte kroky 1 az 4.

Je-li mezera spravna (C), utahnéte
Srouby (B). Aplikujte moment 50 Nm.
Zkontrolujte vzdalenost dalSiho listu
rotoru.

34
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7.16 Dokoncéeni

Postup

1. Odemknéte rotor.

2. Zavrete plnici trychtyf. Viz sekce 5.9.

3. Nainstalujte vyhazovaci otvor. Viz sekce 4.3.

7.2 Provedte udrzbu motoru

1. Provedte udrzbu motoru. Viz dokumentaci OEM motoru vaseho stroje (jen pro
spalovaci motory).

7.3 Odstranéni ucpani

Varovani:

* K odstranéni kousk( dfeva mezi nozi nikdy nepouzivejte ruce. Vzdy
pouzijte vétev nebo nastro;j.

* Nedotykejte se nozl. Noze jsou velmi ostré a mohly by zplsobit zranéni.

Postup
1. Pro odstranéni ucpani dodrzujte postupy v této ¢asti a jejich poradi.

7.31 Provedte vizualni kontrolu

Postup

1. Provedte vizualni kontrolu velkych pfedmétd v plnicim trychtyfi nebo vyhazovacim
otvoru.

2. Pokud uvidite velké pfedméty, odstrante je.

7.3.2 Odmontujte vyhazovaci otvor
Predpoklady

y *  KIi¢ velikosti 13
A

Postup

1. Sejméte Srouby (A).
2. Odmontujte vyhazovaci otvor (B).
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7.3.3

7.3.4

7.3.5

7.4

Uzamknuti plniciho trychtyie

Postup
1. Uzamknéte plnici trychtyf, viz ¢ast 5.9.

Odstranéni ucpani

Postup
1. Odstrante vesSkery material zevnitf plniciho trychtyfe a vyhazovaciho otvoru.
2. Odstrarte veSkery materiao z vrchni strany rotoru.

Dokoncéeni
Postup

1. Zavrete plnici trychtyf. Viz sekce 5.9.
2. Nainstalujte vyhazovaci otvor. Viz sekce 4.3.

Upozornéni:

c Ucpani muze zpUsobit poSkozeni noz(.

3. Pokud jsou noze poSkozeny po ucpani, vymérite je. Viz sekce 7. 7.

Vyména bezpec€nostni znacky

Poznamka:
Prehled umisténi bezpecnostnich znacek najdete v ¢asti 2.4.

1. Poskozené nebo opotiebené bezpecnostni znacky odstrante a zlikvidujte.
2. Vycistéte povrch.
3. Namontujte novou bezpec&nostni znacku.

36
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Reseni problémd

8

8.1

8.2

ReSeni probléma

Obecny postup feseni problémi

1. Pokuste se najit feSeni problému v tabulce.
2. Pokud fe$eni nenajdete, obrat'te se na distributora. Viz sekce 7.4.

Tabulka feSeni probléml

Problém

Mozna pri¢ina

MozZné rfeSeni

Stroj automaticky nevtahuje
material.

Noze jsou opotiebené.

Provedte Udrzbu nozu. Viz
sekce 7. 1.

PFili§ velky prdmér materia-
lu.

Nestépkuijte hruby material.
Viz sekce 9.2.

Kousky dfeva z vyhazovaci-
ho otvoru maji rliznou vel-
ikost.

Mezera mezi nozem a proti-
nozem je prilis velika.

Nastavte mezeru. Viz sekce
7.1.5.

Motor nestartuje.

Nouzové tlacitko je aktivo-
vano (stisknuto).

Provedte reset nouzového
tlac¢itka. Viz sekce 5.8.

Motor ma elektricky pro-
blem.

+ Ujistéte se, ze vypinaé
motoru je v poloze ON
(ZAP.).

» Zkontrolujte, zda nebylo
aktivovano nouzové tla-
citko.

»  Zkontrolujte hladinu pali-
va a oleje.(*)

Motor ma poruchu.

Ujistéte se, ze:
* Vypina¢ motoru je v po-
loze ZAPNUTO.

*  Nouzové tlagitko neni
aktivovano. Viz sekce
5.8

* Rotor neni uzamdéen.

Hladina paliva je pfilis nizka.

Naplite palivovou nadrz. Viz
sekce 5.7.1.(%)

Pfivod paliva je uzavren.

Otevrete pfivod paliva.(*)

Pfilis nizka hladina oleje (je-
nom pokud stroj ma pfislus-
né ¢idlo).

Vyménte motorovy olej. Viz
sekce 6.5.(%)

Rotor je ucpany.

V plnicim trychtyfi jsou ne-
chténé predméty, napfiklad
kameny nebo kov.

Odstrarite ucpani. Viz sekce
7.3.

D09-GS06033-11
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Problém Mozna pri¢ina Mozné feSeni

Ze stroje se nic nesype Vyhazovaci otvor je ucpany.
(kousky dreva).

Stroj zastavi b&éhem provo- | Rotor je ucpany.
ZU.

(*): Tato feseni plati jen pro spalovaci motory.
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9

9.1

Technické udaje

Obecné specifikace

Prehled specifikaci motoru stroje najdete v dokumentaci OEM (jen pro spalovaci motory).

Tabulka 1; St&pkovaé

Polozka

Specifikace

Metoda Stépkovani

Bubnovy $tépkoval

Typy nozu Noze s oboustranym ostfim (2x)
Utazeni Sroubu noze [Nm] 80
Protinuz Ano
Utazeni Sroubu protinoze [Nm] 50
Mezera mezi nozi [mm] 0,5-1,0
Tabulka 2: Stroj
Polozka Specifikace
Vyska plniciho trychtyfe [cm] 113
Rozméry otvoru plniciho trychtyre

Sitka [cm] 25

vyska [cm] 25
Vyska vyhazovaciho otvoru [cm] 81
Smér vyhazovaciho otvoru Zadni

Deflektor

80° nastavitelné

Bezpec€nostni polozky

1. Nouzové tladitko

Kola

primér [cm] 26

tlak (bar) 1,80-2,45
Pohon Pfimy
Rozmeéry - cely stroj

délka [cm] 127

Sitka [cm] 57

vySka [cm] 133
Vaha - cely stroj [kg] 68

Uroven hluku [Lyal

Méfeni: 111 dB(A)

Zaruka: 115 dB(A)

Odpovida smérnici o strojnich zafizenich

Ano
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9.2

9.3

Materialové specifikace

Polozka Specifikace
Max. pramér materialu [cm] 5

Cerstvé nasekané dFivi Povoleno
Kofeny, oCisténé

Kamen Nepovoleno
Sklo

Kov

Plast

Specifikace motoru

Tabulka 3: G200F (olejové ¢&idlo)

Polozka Specifikace
Napajeni 6 HP
Hmotnost [kg] 19
Rozméry

délka [mm] 312

Sifka [mm] 376

vyska [mm] 335
Kapacita palivové nadrze [l] 5,5
Tabulka 4: Mitsubishi GB18
Polozka Specifikace
Napajeni 6,0 HP
Hmotnost [kg] 17
Rozméry

délka [mm] 370

Sitka [mm] 320

vySka [mm] 360
Kapacita palivové nadrze [l] 3,8

40
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Tabulka 5: GTS600E

PoloZka Specifikace
Napajeni 2,2 kW
Hmotnost [kg] 17
Rozméry

délka [mm] 137

Sitka [mm] 50

vySka [mm] 140

94 Pracovni prostor

A

T

—

A Pracovni prostor pro ovladani stroje

D09-GS06033-11
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9.5

Nebezpelny prostor

A Nebezpeény prostor: prostor, kam
dopada stépkovany material. Primér
12 metra.

42
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9.6 Schéma elektrického zapojeni

Elektricky motor
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Spalovaci motor

il

I

11

24

23

m O QO © >»

Zapalovaci svicka
Zapalovaci civka
Nouzové tlacitko
Vypina¢ motoru

Zemé

44
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